
手工艺品类别:

班加隆(手绘纹样)
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班加隆瓷器，手工艺品类别中的陶瓷工艺品，具有

体现了制作工匠的高超技艺的特性，从大城时期流传至

今的传统智慧结晶，过去流行用在皇家宫廷和王公贵族

阶层中，因为其在釉面上极具价值和独特性的华丽精美

的彩绘和纹样，起源是来自于优质瓷器产地之中国的彩

绘瓷器。泰国工匠技师在班加隆瓷器上创作出具有泰式

风格的美丽彩绘纹样，使得它成为泰国著名的手工艺品

艺术品，至今仍保存着它的魅力和价值。
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反映智慧结晶和制作工艺
的独特性                                                              

班加隆瓷器，这是一个反映了从泰国大城时期流

传至今的精致华美的彩绘纹样之独特性的名字，班加这

个词的意思是五种，隆这个词的意思是色彩，意味着古

代在陶瓷器皿的涂釉上描绘彩色纹样时所选用的主要颜

色只有五种颜色，过去只有五种颜色，即红色，黄色，

白色，黑色，绿色或蓝色。

所以，班加隆瓷器是能够很好地反映了泰国古代

的生活方式和历史文化的手工艺品。班加隆瓷器流行在

皇宫内和王公贵族中，或者是有一定社会地位的群体中

使用。由于这项工艺需要非常熟练的技巧，通过复杂的

制造工艺，制作出来的每一件班加隆瓷器作品，在过去

可以称得上是价值连城，如果想表现出值得尊崇的地

位，拥有班加隆瓷器，在古代是作为很好地反映社会地

位的标志。

现在的班加隆瓷器，运用了多于五种主要颜色的色

彩，在色彩和形式上进行了很多改进，在古代所使用的颜色

是通过矿物质和涂釉以适当的比例混合后烧制得出的颜色，

因此可以在烧窑之前在器皿上进行彩绘，最后得出美丽而有

光泽，色彩绚丽夺目的具有泰式风格彩绘纹样的班加隆瓷

器。最初在大城时期从中国购买这种釉料的时期，彩绘纹样

还是由中国工匠描绘的有着中式魅力风格的纹样，跟泰式风

格纹样有很大的不同，后来当泰国派出手艺精湛的工匠去学

习制作的工艺，并接手彩绘工艺的管理，才使得班加隆瓷器

的彩绘纹样逐渐显现出更多的泰式文化艺术色彩。比较流行

的由泰国工匠设计的纹样有，天神合十纹样，那罗西摩神像

纹样，卷藤纹和龙尾纹，天神合十加那罗西摩神像纹样，四

瓣花纹，七彩莲花纹，菊花纹，威差延纹，蓬考宾纹等等。

在早期由中国工匠描绘纹样，还没有派遣泰国工匠来管理的

时候，画出来的纹样看起来很奇怪，比如天神合十纹里的天

神肚子下垂看起来很富态，中国工匠的毛笔描绘的艺术形式

反映出了与泰国不同的信仰和文化传统。直到拉达那哥欣王

朝时代，才从泰国班加隆瓷器上的彩绘纹样上看到明显的具

有独特泰式风格彩绘艺术并流传至今。
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自拉玛五世王时期以来，班加隆瓷器仍然保持了

与过去相同的样式和纹样，而有关班加隆的制作工艺知

识也开始广泛传播开来，在泰国多个地区出现了许多生

产班加隆瓷器的工厂，例如夜功府，龙仔厝府，佛丕

府，大城府，猜那府，披集府，春武里府，南邦府，清

迈府，佛统府和曼谷市。但是现在人们的生活方式跟过

去相比已经发生了很大的变化，曾经非常繁荣昌盛的班

加隆用品被现代陶瓷餐具，或者是通过各种开发创新技

术创造出的各种材料和各种形状并受到现代人们喜爱的

产品所取代。班加隆瓷器被局限于用来作为送给长辈的

礼品，纪念品或者是赠品。因为其具有美观的观赏价

值，和泰国古代民间智慧结晶的艺术价值，使它在众多

的场合中被用作国家级纪念品。为了适应现代生活方式

中使用，需要依靠年轻一代人对传统艺术的热爱和坚持

不懈的努力，充分发挥想象力和创造出新的美丽纹样和
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形状，为班加隆瓷器注入能为人们所接受的现代风格，

就像在过去被公认的一样再次回复辉煌，并拥有属于每

个时代的独特风格。

现在用在彩绘上的加工好的化学颜料，称为釉上彩

（Over glaze），彩绘工匠将颜料依照所需要的色调进行调

色，并先用红色，黑色，或者是金色勾勒纹样，然后再依

照想象力创作的样式进行彩绘，而且现在在色彩的运用上

已经超过30种颜色，对于班加隆瓷器上描绘的纹样，也依

次发生着演变，从龙尾纹，卷藤纹演变成为拉达那哥欣时

代流行描绘的大鹏金翅鸟缠蛇神纹样，也是拉玛二世王的

王室标志，以及紧那罗神纹和狮王纹等等。现在也还会使

用代表了泰式的古代纹样和根据泰国传统文化甚至是泰国

文学作品而创造出来的纹样，在制作生产的每个阶段都保

持着跟过去一样的细致和精致的工艺。
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1.将陶瓷器皿放置到转盘上，以便确定纹样描画

的位置，要将纹样描绘在哪个部位，哪些部位描画隔

纹，或者是那些部位不描画，这取决于每位彩绘工匠的

设计，然后再后进行定眼，定眼就是确定每一个纹样之

间的间距要相同，这样才能在描绘完成后整件作品看起

来整齐，不重叠，也不会过小或过大。

nonono

班加隆的制作工艺

现代的班加隆瓷器的制作工艺，从选择原材料的陶

瓷（ceramic）开始，一般都是使用上了白釉的陶瓷，种类

也有很多，有瓷器，骨瓷，炻器和其他很多种。现在的涂

釉有亮光釉和哑光釉，亮光釉细腻光滑能突出金色的光

泽，而哑光釉在完成涂釉之后，则可以使描绘的金线细节

更加突出，看起来比亮光釉更具古朴优雅的现代感。
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2. 描金线，金线液使用的是品质最好的来自德国

的含量12％的黄金。大部分纹样都是用在班加隆瓷器上

的纹样，描绘的方式也很类似，取决于工匠个人是否注

入想象力发挥创造出新奇的描画方式，这使得每位工匠

都会有自己比较熟练的纹样，大多数情况下，描画工匠

的技艺熟练以后，是可以描画所有纹样的，可能在初期

阶段可能会画的比较慢，但是在熟记了所描画的纹样之

后，就可以技巧非常熟练地进行描画了。

3.上彩，使用的是釉上彩，特点是用的粉状的颜

料，颜色多种多样，从德国，日本，意大利，和中国进

口而来。在使用之前必须进行研磨，古人会加入象橘胶

与颜料混合，来增强颜色的附着力。过去只有5种颜

色，即黑色，红色，绿色，黄色，粉红色，现在当花纹

图案发展成佛陀历史传记和有关泰国传统文化时，需要

用到多达16种的颜色，最昂贵的颜料是粉红色和紫色。

4.在上彩完成后，检查工件的完成情况，修补细

节，然后再 旋转描画金边和在工件上点金，让工件更

加精致醒目。在这个工序中，负责旋转描画金边的工匠

必须非常小心，因为不能触摸到工件上已经上好色彩的

地方。描金边完成之后，静置待金色变干，然后准备将

工件放入窑炉里。

 5.烧窑，烧制班加隆瓷器的窑炉用的是电窑炉。

要将工件放入窑炉中合适的位置，如果放置的太多，

有可能会使烧制好的金色光泽不够亮。排放整齐之

后，开始进行烧窑的过程，首先要加热窑炉，在

200-300摄氏度的温度下持续加热约30分钟，然后将温

度调节到800-830摄氏度，烧窑的全过程需要大约6-8小

时，烧窑完成后，要等待大约10小时让工件变凉。烧

制大件的工件会比烧制小件损耗高，如果烧窑温度不

够高，烧制成的陶瓷则黯淡没有光泽。
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另外，还发展出了使用油画颜料描画凸起的纹样，描

画完成后，需要再将工件放回窑炉再次烧结。如果是

用做纪念品类型的小件的容器，则需要增加一个浇铸

成形的工序，浇铸工序，首先要将全部三种泥土放入

搅泥器中，按比例加入水，静置让泥水沉淀，然后浇

入用灰泥制成的模型直到凝固，然后把水倒出来，等

到干燥后进行装饰，然后先用煤气在780度下进行初次

烧制约8-10小时，经过初次烧制的班加隆被称为“素胎”

，如果再用来涂上靛蓝色并上釉之后，经过1200度的

高温度烧窑后，则被称为“青花瓷”。
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